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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Obrébka skrawaniem

Przedmiot

Kierunek studiéw Rok/semestr

Mechanika i budowa pojazdéw 3/6

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiéw

- ogdlnoakademicki

Poziom studidw Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnos¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)

15 0 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

15 0

Liczba punktéw

2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. Marek Rybicki

Wydziat Inzynierii Mechanicznej
Instytut Technologii Mechanicznej
ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan
pok. 506, tel.: +48616652752

hala 20, tel.: +48616652753

e-mail: marek.rybicki@put.poznan.pl

Wymagania wstepne
1) Student ma podstawowg wiedze z fizyki, matematyki i mechaniki.

2) Student potrafi wykorzystac¢ zdobytg wiedze do analizy konkretnych technik wytwarzania oraz umie
korzystaé¢ z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu.

3) Student wykazuje samodzielno$¢ w rozwigzywaniu problemoéw, zdobywaniu i doskonaleniu nabytej
wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie.
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Cel przedmiotu

Zapoznanie przysztych inzynierédw z kinematyka, mozliwosciami technologicznymi, obrabiarkami i
narzedziami przy réznych sposobach skrawania. Nabycie umiejetnosci doboru sposobu skrawania,
narzedzia i parametréw skrawania do zadania technologicznego. Poznanie sposobu obliczania
technologicznych i geometrycznych parametréw skrawania, sit, momentu i mocy skrawania,
chropowatosci teoretycznej oraz doboru doboru parametréw skrawania ze wzgledu na wydajnos¢ i koszt
jednostkowy obrébki.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1) Ma podstawowg wiedze o metodach pomiaréw liniowych, pomiaréw naprezen, odksztatcen,
predkosci, temperatur i strumieni ptynéw, w tym o pomiarach tych wielkosci na drodze elektryczne;.

2) Ma podstawowa wiedze o technikach wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym, takich
jak odlewanie, obrébka plastyczna, obrébki ubytkowe i przyrostowe, spawanie i inne techniki tgczenie
materiatow, ciecie, naktadanie powtok i obrébki powierzchniowe.

3) Ma elementarng wiedze o napedach elektrycznych w maszynach, w tym, pradzie tréjfazowym,
silnikach pradu statego i przemiennego, przetwornikach czestotliwosci i napiecia, elektronice sitowe;.

Umiejetnosci
1) Potrafi zaprojektowad technologie wykonania prostego elementu maszynowego oraz technologie
montazu i demontazu maszyny.

2) Potrafi zorganizowac i merytorycznie pokierowaé procesem projektowania i eksploatacji
nieskomplikowanej maszyn z grupy objetej wybrang $ciezka dyplomowania.

3) Ma umiejetnos¢ samoksztatcenia sie z uzyciem nowoczesnych narzedzi dydaktycznych, takich jak
zdalne wyktady, internetowe strony i bazy danych, programy dydaktyczne, ksigzki elektroniczne.

Kompetencje spoteczne
1) Jest gotéw do uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemow poznawczych i praktycznych
oraz zasiegania opinii ekspertéw w przypadku trudnosci z samodzielnym rozwigzaniem problemu.

2) Jest gotéw do inicjowania dziatania na rzecz interesu publicznego.
3) Jest gotow do myslenia i dziatania w sposdb przedsiebiorczy

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujacy sposéb:

Wyktad: Test wyboru lub odpowiedzZ opisowa na pytania, mozliwa odpowiedzZ ustna na poprawce.
Aktywnos¢ i obecno$é na wykfadzie podwyzszajg ocene.

Cwiczenia: Rozwigzywanie zadan obliczeniowych. Aktywno$éé podwyzsza ocene. Aby uzyskaé zaliczenie
¢wiczen liczba nieobecnosci nie moze przekroczy¢ 1/3 zajec.
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W przypadku odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan — dst, powyzej 60 do70% - dst+, powyzej 70 do 80% -
db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb

Tresci programowe
WYKLAD:

1) Wprowadzenie (klasyfikacja technik wytwarzania, warunki dekohezji materiatu, kinematyka
skrawania, sposoby skrawania i ich dobdr).

2) Materiaty narzedziowe i obrabiane (rodzaje materiatéw narzedziowych w obrébce wiérowej i $ciernej,
zuzycie i trwatos¢ narzedszi, klasyfikacja materiatéw obrabianych wg I1SO i ich skrawalnos¢).

3) Kinematyka, mozliwosci technologiczne, narzedzia i obrabiarki w sposobach obrobki wiérowej
(toczenie, frezowanie, operacje wiertarskie, przecigganie i dtutowanie).

4) Kinematyka, mozliwosci technologiczne, narzedzia i obrabiarki w sposobach obrdébki Sciernej
(szlifowanie, gtadzenie, dogtadzanie oscylacyjne, docieranie, wygtadzanie, obrébka przettoczno-scierna,
obrébka szczotkami $ciernymi, obrdbka strumieniowo-scierna).

5) Obrébka skrawaniem gwintow (wykonywanie gwintéw toczeniem, frezowaniem, gwintowaniem,
szlifowaniem,...).

6) Obrébka skrawaniem uzebien (ksztattowanie réznych uzebien frezowaniem, dtutowaniem,
tuszczeniem, szlifowaniem, ...).

7) Tendencje w zakresie techniki skrawania (obrébki wysokowydajne, nowe techniki
chtodzenia/smarowania strefy skrawania, obrébka kompletna, mikroobrébka, obrébka hybrydowa).

CWICZENIA:

1) Katalogowy dobdr narzedzi i wstepnego zakresu parametrow skrawania. Oznaczanie narzedzi wedtug
ISO).

2) Kinematyka procesu skrawania (predkosé skrawania, predkosé posuwu, posuw na obrét i na ostrze,
czas skrawania).

3) Podstawowe elementy geometrii narzedzia (kat przystawienia gtéwny, kat natarcia, kat przytozenia,
promien naroza, ...)

4) Wymiary i przekroje warstwy skrawanej (gtebokos¢ skrawania, szerokos¢ frezowania, grubos¢
warstwy skrawanej, szerokos$¢ warstwy skrawanej, pole przekroju poprzecznego warstwy skrawanej na
jednym ostrzu i sumaryczne).

5) Sity, moment i moc skrawania.
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6) Trwatos¢ narzedzi i ekonomika procesu skrawania (wzor Taylora, trwatos¢ ekonomiczna i
wydajnosciowa, predkos¢ skrawania ekonomiczna, koszt jednostkowy obrdébki).

7) Teoretyczna chropowatos$¢ powierzchni obrobione;j.
Metody dydaktyczne

Prezentacja, ¢wiczenia obliczeniowe, praca z katalogami
Literatura

Podstawowa
1) Dul-Korzyriska B.: - Obrdébka skrawaniem i narzedzia. Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej
20009.

2) Erbel J. (red.): Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym. Tom Il. Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2001.

3) Filipowski R., Marciniak.: Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej, Warszawa 2000.

4) Kawalec M.: Cwiczenia z podstaw skrawania. Skrypt 1138, Wydawnictwo Politechniki Poznarskiej
1983.

5) Kosmol J. (red.): Techniki wytwarzania — obrébka wiérowa i Scierna. Wydawnictwo Politechniki
Slaskiej, Gliwice 2002.

6) Olszak W.: Obrobka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.

7) Zebrowski H. : Techniki wytwarzania. Obrébka wiérowa, écierna i erozyjna. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2004.

Uzupetniajaca
1) Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT. Warszawa 2008.

3) Materiaty firm narzedziowych
4) Schneider G.: Cutting tool applications. ASM International 2002

5) Shaw M.C.: Metal Cutting Principles. Oxford University Press, Oxford 1996.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 20 1,0

zajec laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwidéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skresli¢ lub dopisaé inne czynnoci




